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zwei Jahren zwar wieder auf 1,3 Mill. t gestiegen, doch 
bedeutet das gegeniiber den Vorkriegsjahren immer 
noch ein Weniger von rund 150 000 t (als Schweifiwolle 
gerechnet). . In der deutschen Wollgewinnung dagegen 
war im Vergleich mit dem 20000 t betragenden Durch- 
schnitt der Jahre 1909-1913 seit 1922 eine kleine 
Steigerung um 2-3000 t zu verzeichnen. 

Die B a u m  w 011 ernte der Welt belief sich im 
Mittel der Jahre 1909-1914 auf 4,s Mill. t. In den fol- 
genden Jahren war die Ernte jeweils um etwa 20% 
niedriger. Erst 1924/25 (5,6 Mill. t) und 1925/26 
(6,3 Mill. t)  wurden die Vorkriegsziffern iiberboten. 

60 yo der Baumwollerzeugung entfielen auf die Ver- 
einigten Staaten, dann folgten Britisch-Indien und 
Agypten. In der gleichen Reihenfolge hielt sich auch 
die Beteiligung der Lander an der deutschen Baumwoll- 
einfuhr (in 1000 t): 

Davon aus: I Vereinigte I Britisch- 1 &gypten Deutsche 
Gesamteinfuhr : Staaten Indien 

I I 

1913 719 
1922 I 363 293 
1923 301 I 237 1 60 14 

[A. 283.1 

Patentber ichte  iiber chemisch-fechnische 
111. Spezielle chemische Technologie. 

1. Metalle, Metallgewinnung. 
Ferdinand Bauml, Nurnberg. Einriehtung zum Ableiten der 

Sauredampfe yon Beiz- und Gelbbrennanlagen, bei denen die 
Saurebehalter in einem rnit Wasser gefullten Troge stehen, das 
durch standigen Zu- und AbfluB erganzt wird, dad. gek., dafi der 
WasserabfluB dumh in geschlossene Ableitungen miindenden 
Uberlauf erfolgt und in derart lebhafter Bewegung gehalten ist, 
daB die auf dem Wasserspiegel lagernden schweren Sauredampfe 
von dem AbfluBwasser mitgerissen und in den Oberlauf rnit 
eingezogen werden. - 2. dad. gek., daB in dem Uberlaufe eine 
Wasserstrahlduse eingebaut ist, die eine den Sauredampfabzug 
unterstutzende Saugwirkung auf den Wasserspiegel ausubt. - 
Der Arbeiterstand selbst bleibt trocken, und in den Arbeits- 
raum werden keinerlei Saureteile eingespult und dabei doch 
eine standige Erneuerung und Reinigung des Wasserbades ge- 
wahrleistet. Zeichn. (D. R. P. 426 205, K1. 48 d, Gr. 2, vom 7. 11. 
1924, aulsg. 18. 6. 1926.) 

Eduard Haas, Gotha. Apparat zurn Reinigen und Entfetten 
yon Maschinenteilen. Die Bedeutung der Erfindung beruht 
darauf, dai3 ein Apparat geschaffen ist, der im Ruhezustande 
zwangslaufig stets geschlossen ist, und daB somit im Ruhe- 
zustande keine Benzingase in den Arbeitsraum dringen konnen, 
und ferner, was ebenso wichtig ist, darauf, daB im Falle eines 
Feuers im Arbeitsraum der Reinigungsapparat keine Gefahr 
auslost, weil sich das im Apparat befindliche Benzin infolge 
stets geschlossenen Deckels nicht entzunden kann. Falls sich 
aus irgendeiner Unachtsamkeit das Benzin im Apparat wahrend 
der Arbeit an demselben - also bei geoffnetem Deckel - ent- 
ziinden sollte, wurde die Bedienungsperson fortlaufen und das 
FuBbrett demgemHi3 verlassen, worauf sofort sich durch die 
Gewichtsentlastung des FuBbretts der Deckel durch sein Eigen- 
gewicht schliefit und das Feuer erstickt wird. Anspr. und Zeichn. 
(D. R. P. 423302, K1. 48b, Gr. 1, vom 20. 11. 1923, ausg. 23. 7. 
1926.) dn. 

Dr. Fritz Caspari, Corbach. Vorrichtung zur Kondensation 
von leiehtfliiehtigen Metallen, wie Zink usw., welche wahrend 
des Kondensationsvorganges in Bewegung erhalten werden, 
dad. gek., dai3 die an beliebiger Stelle hinter dem die Metall- 
damp€e entwickelnden Ofen angeordnete Kondensationsvorrich- 
tung aus einem feststehenden, von den Zinkdampf enthalten- 
den Gasen durchstromten Gehause besteht, in dem ein solcher 
sich bewegender Korper, wie eine rotierende Trommel, sich 
befindet, durch deren Bewegung das Gas und das staubformige 
sowie das bereits flussige Metall gleichzeitig miteinander durch- 
geriihrt werden. - Es hat sich herausgestellt, dafi die Aus- 
beute an flussigem Metall weitgehend gefordert wird, wenn 
man die zu kondensierenden Dampfe und Gase wahrend der 
Kondensation in Bewegung erhalt. Die Kondensationsvorrich- 
tung bietet gute Abdichtungsmoglichkeit gegen die Atmosphare, 
einfache Lagerungsverhaltnisse ; die Innenheizung, z. B. durch 
Lichtbogen usw., ist leicht auzubringen, und der Antrieb durch 
Zahngestange flllt weg. Durch diese Vorteile wird verhlltnis- 
maBig vie1 Metall und wenig Staub erhalten. Zeichn. (D. R. P. 
427 326, K1. 40 a, Gr. 36, vom 4. 12. 1921, ausg. 8. 4. 1926, vgl. 
Chem. Zentr. 1926 I 3626.) 

.on. 

dn. 

App a r  ate. 
Langbein-Pfanhauser-Werke 8.-G., Leipzig-Sellerhausen. 

Erfinder: W i 1 h e 1 m P f a n h a u s e r , Leipzig. Verfahren 
und Anordnung zurn elektrolytisehen Uberziehen van Metall- 
gegenstanden mit anderen Metallen unter gleichzeitiger Rege- 
lung der Gewichtsmenge an niedergeschlagenem Metall, 1. dad. 
gek., daB die zu veredelnden Gegenstande durch ein galva- 
nisches Bad mit gleichmafiiger Geschwindigkeit hindurchge- 
fuhrt werden, wobei gleichzeitig der Antrieb der Durchzugs- 
vorrichtung rnit Hilfe des das Bad durchfliefienden Srbeits- 
stroms derart gesteuert wird, dafi die Durchzugsgeschwindig- 
keit im umgekehrten Verhaltnis zur Veranderung der Arbeits- 
stromstlrke wahrend der Niederschlagsarbeit selbsttatig ge- 
regelt wird. - 2. dad. gek., dai3 der das Bad durchflieaende 
Strom uber ein Solenoid fliefit, dessen Eisenkern einen dreh- 
baren Hebel betatigt, welcher mit in der Nebenschlufiwicklung 
des Antriebsmotors liegenden Widerstanden rnit Kontaktstif- 
ten verschiedener Lange besetzt ist, die in eine ebenfalls im 
Kreise dieser Nebenschlufiwicklung liegende Kontaktvorrich- 
tung nach MaBgab der Hebelstellung eingreifen oder aus dem 
NebenschluBstromkreise abgeschaltet sind. 

Durch das Verfahren wird auf allen Einzelstucken ein 
gleichstarker Niederschlag erhalten, und das Gewicht des Nie- 
derschlags auf dem einzelnen Stuck 1aBt sich genau bestinimen. 
Zeichn. (I). R. P. 427436, K1. 48a, Gr. 14, vom 22. 3. 1925, 

Willard Jay Bell, Newaygo (V. St. A.). Masehine zurn Zer- 
lrleinern von Kliimpchen in Massen, wie Formsand, und zum 
innigen Mischen der zerkleinerten Klumpchen mit den anderen 
Teilen der Sandmasse, I gek. durch starre Zerkleinerungs- 
und Mischorgane, z. B. Zahne (2) an einer Trommel (l), auf der 
einen Seite und nachgiebine. federnde Zer- 

ausg. 13. 4. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 3627.) dn. 

n - Y l  

kleinerungs- und Mischorgane, z. B. Stahl- 
borsten (4) an einem Sektor (3), auf der 
anderen Seite des Durchganges fur das 
Arbeitsgut. - 2. dad. gek., dai3 die starren 
Arbeitsorgane (2) etwas nachgiebig sind, 
wahrend die nachgiebigen Arbeitsorgane 
(4) steifer ausgebildet sind. - 3. dad. gek., 
daB der Sektor (3) mit den Stahlborsten (4) schwenkbar gegen- 
iiber der Trommel (1) gelagert ist und einstellbar gegen die 
Trommel (1) gedruckt wird. - 4. dad. gek., dai3 die Schwenk- 
achse des Widerlagers (3) einstellbar ist. - Formsand ist ge- 
wohnlich eine Mischung verschiedener Sandarten, deren eine 
eine betrachtliche Menge feiner Pflanzenfasern enthalt und da- 
zu dient, beim Mischen die Masse lockerer zu machen, damit die 
beim GieBen entstehenden Gase schnell und gleichmaBig durch 
den Sand abziehen konnen, da sonst das flussige Metall die 
Form nicht genau ausfullen und ein fehlerhaftes GuBstuck ent- 
stehen wurde. Die anderen Sandartien des Gemisohes, die 
durchweg k6rnig sind, lassen sich leicht auf die gewunschte 
Groi3e absieben. Bei demjenigen Sande jedoch, der die Fasern 
enthalt, hangen die Sandteilchen mehr oder weniger an den 
Pflanzenfasern, so daB sich Klumpchen beim Arbeiten und Sie- 
ben bilden, d. h. kleine Ballchen, die oft die GroBe von einem 
halben Zoll im Durchmesser erreichen. Diese Kliimpchen gehen 
beim Sieben nicht durch das Sieb hindurch, sondern werden 
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ausgeschieden. Sie mussen zerteilt und mit dem kornigen Sand 
vou der brauchbaren GroBe gemischt werden. Dies besorgt die 
beschriebene Maschine, und man erhalt einen Formsand von 
tadelloser Beschaffenheit. (D. R. P. 428397, K1. 31c, Gr. 6, 
vom 10. 1. 1925, ausg. 4. 5. 1926.) 

Ludw. Loewe & Go. 8.-G., Berlin. Mit gasformigem Treib- 
mittel arbeitende Spritzgufimaschine rnit Druckkammer, die rnit 
dem Schmelzkessel zu einem einheitlichen Ganzen verbunden 
ist, dad. gek., dafi der Metallbehalter drei Kammern (a, b, n) 

hat, namlich eine Druckkammer (a), eine 
Schmelzkammer (b) und eine Vorkammer 
(n) zur Aufnahme des flussigen Metalls 
iius der Schmelzkammer (b), wobei die 
Srbmelzkammer rnit der Vorkammer durch 

einen am Boden der *hmelzkammer mundenden Kana1 (c) ver- 
bunden und das Spritzinundstuck so angebracht ist, daB beim 
Kippen des Metallbehalters urn eine wagerechte Achse das fliis- 
sige Metall aus der Vorkammer das Mundstuck uberflutet und 
die Druckkammer auffullt. -- Die Erfindung betrifft eine 
SpritzguBmaschirie, iii der das zu vergieBende Metall in einer 
Schmelzkamrner geschmolzen, durch das Spritzmundstuck hin- 
durch in eine Druckkainmer eingefiillt und ails dieser mittels 
Treibmittel in die GieBform gepreBt wird. (D. R. P. 428401, 
K1. 31 c, Qr 36, vom 29. 11. 1923, ausg. 4. 5 .  1926.) 

Verfahren und Vorrichtung 
zur elektrolytisehen Herstellung von Alkalimetallen, 1. dad. 
gek., dab man ein Alkalimetallamalgam als Anode in  Gegen- 
wart einer Losung verwendet, die aus einem inerten Alkalisalz 
in einem gegen Alkalinietalle inerten fluchtigen Losungsmittel 
besteht. - 2. Verfahren, bei welchem das Metall elektrolytisch 
im freien Zustande auf einer geeigneten Kathode nieder- 
geschlagen wird. - 3. dad. gek., daB als Losungsmittel ver- 
flussigtes Ammoniak verweudet wird. - 4. Verfahren, bei 
welchem eiii Cyanid oder Jodid als inertes Salz benutzt wird. - 
5. Verfahren zur elektrolytischen Herstellung von Alkali- 
metallen, dad. gek., dai3 man ein Alkalimetallamalgam als 
Anode und eine Losung eines inerten Salzes, z. B. Alkalicyanid, 
in einem inerten fliichtigen Ldsungsmittel, beispielsweise ver- 
fliissigiem Ammoniak, als Elektrolyt derart verwendet, daB die 
LOsu~ig des Alkalisalzes in  dem fluchtigen Losungsmittel so ab- 
gestellt N ird, daB durch die elektrolytische Ausscheidung und 
Losung des Alkalimetalls zwei Schichten gebildet werden, von 
welchen die obere verhaltnismiidig mehr Alkalimetall und weni- 
gel 8lkalinirtallialzzu,'~tz gelost enthalt als die untere Scehicht. - 
6. dad. gek., d.dB die Konzentration der Losung des Alkalisalzes 
in den1 fluchtigen Lijsuiigsmittel derart gewahlt wird, daB die 
obere Schicht praktisch das ganze Alkalimetall und kein Salz 
enthalt, Q elche abgetrennt urid zur Gewinnung des Alkalimetalls 
verdampft wird. - 7. dad. gelr., daB man die das Alkalimetall 
enthaltende Srhicht dauernd abfuhrt, wahrend man das inerte 
Losungsmittel ersetzt und das Amalgam durch den Apparat 
flieBt. - 8 T'orrichtutig ZUI' h s f u h r u n g  des Verfahrens, dad. 
gek., daB i i i  die Zelle am Boden an dem einen Ende eine Zu- 
fluBleitung, an dem aiidern Ende eine AbfluBleitung fur das die 
Anode bildende Amalgam miindet, daB die Wande der Zelle 
keine die Bildung ciner Verbindung zwischen dem gelijsten 
Metall und dem Losungsmittel, z. B. die Bildung von Natrium- 
amid, katalytisch beschleunigenden Stoffe enthalten und daB 
eine ~Jberl:iufeii~richtiirig zur Trennung des Metalls von der 
Salzlosung dient. - Zeichn. (D. R. P. 427561, K1. 40c, Gr. 6, 
vom 1. 4. 1924. Prior. Grofibritannien 3. 4. und 9. 12. 1923, ausg. 
15. 4. 1926, vgl. Chem. Zentr. I926 I1 93.) 

Siemenr & Halslre. 8.4.. Berlin-Siemensstadt. Verfahren 
zur Herstellung metallischer GuSstiicke mittels Modellplatten, 
dad. gek., daB nach von Hand oder durch Maschinenarbeit her- 
gestellten Modellen durch UmgieBen mit leichtflussigem GuB- 
werkstoff @lei oder Zement) Rohlformen angefertigt wer- 
den, nach denen durch EingieBen von nichtmetallischen Stoffen 
I Schwefel oder Erdwaohs) eine Modellplatte mit samtlichen 
EinguB- untl Steigekanalen usw. hergestellt wird, von welcher 
in an sich bekannter Weise eine Form aus schnell erstarren- 
dem, portisem Werkstoff, z. B. Gips, abgegossen wird, die dar- 
auf zum GuB des gewiinschten GuBstuckes dient. - Man er- 
halt nach diesem T'erfahren GuBteile von glatter Oberflache, 

dn. 

dn. 

Dr. Thomas Ewan, Glasgow. 

dn. 

die keiner Nacharbeit be,durfen und in der Praxis als Fertig- 
gub bezeichnet werden konnen. (D. R. P. 428 271, K1. 31 c, Gr. 5, 
vom 24. 2. 1924, ausg. 29. 4. 1926.) 

Spritzgufiwerk L. Rohrbach & Co., Berlin. Spritzgufima- 
sehine rnit Sicherheitseinrichtung gegen unbeabsichtigtes Uff- 
lien des Druckventils, 1. dad. gek., dab der Betatigungshebel fur 
das Druckluftventil durch eine Freilosung rnit diesem verbun- 
den ist. - 2. dad. gek., daB ein Zapfen (14) des Betatigungs- 
hebels (6) um einen Zapfen (15) auf dem a n  der Ventilspiudel 

dn. 

(4) befestigten Betltigungsteil zusammenwirkt (12) und ihre 
Verbindung durch Anschlage (14, 15) gelost wird. - 3. dad. 
gek., daB der Bettitigungshebel (6) in Arbeitslage in  Ausschnit- 
ten des Teiles (12) liegt und der Eingriff durch einen keilfor- 
migen Anschlag gelost wird. - 4. dad. gek., daij die Ventil- 
spindel (4) mit einem Entluftungskanal (5) versehen ist. - Die 
Erfindung richtet sich auf eine Spritzguijmaschine mit einer 
Regelungsvorrichtung fur den Zutritt der PreBluft, derart, daB 
ein unfreiwilliges oder unbefugtes Bewegen des die PreBluft 
einlassenden Ventilhebels keinen Schaden anrichten kann, wo- 
bei aber in  bestimmten Grenzen eine zwanglaufige Verbindung 
zwischen Ventil und Hebel sowie zwischen dem ZulaB der PreB- 
luft und der Entluftung besteht. (D. R. P. 428402, K1. 31 c, 
Gr. 26, vom 18. 10. 1924, ausg. 4. 5. 1926.) 

Gebr. Bohler & Co. A.-G., Berlin. Verfahren zur Beschran- 
kung von Oberflachenverunreinigungen bei Gufiblocken, 1. dad. 
gek., daB beim GieBen der Blikke nur ein Teil, und zwar zweck- 
inaBig der untere Teil der GuBform rauh belassen urid der 
andere obere Teil glatt gemacht wird, damit sich beim Ver- 
gieijen des Metalls die Verunreinigungen hauptsachlich iiur an 
dem der rauhen Oberflache der Kokille entsprechenden Teil 
des Blockes absetzen. - 2. dad. gek., dad man den raub zu 
belassenden Teil des Blockes rnit rundem und den glatteri Teil 
rnit quadratischem Querschnitt giedt. - Beim VergieBen von 
Metallen und Legierungen treten unvermeidliche Verunrei- 
nigungen auf der Oberflache des GuBstuckes auf, die durch 
Abdrehen entfernt werden mussen. Bei dem Verfahren kann 
sich das Abdrehen nur auf den rauhen Teil der Oberflache be- 
schranken, da die glatten Teile kaum verunreinigt &id. (D R. P. 
428 100, K1. 51 c, Gr. 15, vom 14. 1. 1925, Prior. bsterreich 4. 7 .  
1924, ausg. 24. 4. 1926). d77. 

Dr.-Ing. Otto Nielsen, Ilsenburg a. Harz. Verfahren zum 
Einfiihren von Zusatzen in  das Bad beim Polen im Kupferraf- 
finierprozefi und bei anderen metallurgischen Verfahren, dad. 
gek., dafl durch ein Zufuhrungsrohr in  das Bad zunachst ein 
inerter Gasstrom eingefuhrt wird, der die Luft aus der Appa- 
ratur verdrangt urid die Kuhlung des ZuMhrungsrohres be- 
wirkt, worauf die Zufuhrung des Reduktionsmaterials in flus- 
siger, stiickiger oder durch gasformiger Form durch das Rohr 
erfolgt. - Zum Polen von Kupfer, d. h. Behandeln des ge- 
schmolzenen Kupfers mit organischen Mitteln,. um den Sauer- 
stoff zu entfernen, verwandte man fruher in das Metall einge- 
fiihrte Baumstamme. Versuche, an Stelle der Baumstamme 
andere Reduktionsmittel anzuwenden, miBlangen. Gemad vor- 
liegender Erfindung wird die Einfuhrung von Zusatzen in  das 
Bad beim Polen im KupferraffinierprozeB und bei arlderen 
metallurgischen Verfahren in der Weise vorgenommen, daB 
die Vorfuhrung der Zusatze in das Bad absolut ungefahrlich 

dn . 
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und aui3erdem aui3erordentlich wirksam ist, so dai3 die Reduk- 
tion mit geringen Mengen eines Reduktionsmittels in kurzer 
Zeit erreicht werden kann. Zeichn. (D. R. P. 4280224, K1. 40a, 
Gr. 30, vom 5. 12. 1923, ausg. 21. 4. 1926, vgl. Chem. Zentr. 
1926 I 3626.) dn. 

Hugo Wachenfeid, Diisseldorf-Oberkassel. Hilfsvorriehtung 
fur GieSpfannen, Schmelztiegel od. dgl. mit einem den fliissigen 

Inhalt beim GieBen unmittelbar vom Bodeii 
ableitenden GieBkanal, gek. durch eine un- 
terhalb der Giei3tiille (c) in die Pfanne (a) 
od. dgl. eingesetzte, oben und unten offene, 
feuerfeste Muffel (d), die rnit dem Pfannen- 
futter (b) durch Verschmieren mittels feuer- 
festen Mortels od. dgl. auswechselbar ver- 
bunden ist. - Durch die Hilfsvorrichtung 

erhalt man einen guten schlackenfreien Guf3. (D. R. P. 428653, 
K1. 31 c, Gr. 27, vom 8. 2. 1925, ausg. 8. 5. 1926. dn. 

Erieh Vogt und Ludwig Kirchhof, Berg.-Gladbach. Senk- 
recht.e Verbrennungskammer fur metallurgisehe Herdofen mit 
Kohlenstaubfeuerung, dad. gek., dai3 sie durch eine ihrer gan- 
zen senkrechten Ausdehnung entsprechende Offnung an den 
Herdraum angesehlossen ist, wobei ihr Boden in der Hohe der 
Herdsohle liegt. - Die Flamme, die sich aus dem am Kopf 
der Verbrennnngskammer von oben nach unten eingefuhrten 
Brennstaub in der Kammer bildet, kann infolge der geschilder- 
ten Anorduung vollstandig unbehindert in den Herdraum aus- 
strahlen, so dai3 die strahlende Warme der Flamme, die be- 
sonders wirksam ist, weitgehend zur Beheizung des im Herd- 
raum befindlichen Gutes verwertet, gleichzeitig aber die sonst 
durch die behinderte Ausstrahlung in der Kammer ent- 
stehende, €ur die Wandungen iiberaus schad1ich.e Warmestau- 
ung vermieden wird. Zeichn. (D. R. P. 429175, K1. 18b,  
Br. 14, vorn 7. 4. 1922, ausg. 19. 5. 1926.) 

Dr. Withelm Frcy, Miinchen, und Erwin v. Gomperz, Berlin- 
Dahleni. Verfahren zur Herstellung von Einkristall-Metall- 
drahten aus der Schmelze, dad. gek., &I3 die Schmelze iiber die 
Schmelztemperatur erhitzt und wahrend des ganzen Vorganges 
dauernd auf derselben Temperatur gehalten wird, wahren3 
durch eine gleichmai3ig geleitete Kiihlung immer nur die An- 
satzstelle des fliissigen Metallfadens am bereits erstarrten 
Draht auf die Erstarrungstemperatur gebracht wird, damit der 
Draht von dieser Stelle an fortlaufend Einkristallgefiige an- 
nimmt - Auf diese Weise wird erreicht, dai3 beliebig lange 
Driihte von iiberall gleichem Durchmesser erhalten werden, 
wobei man es aui3erdem ganz in der Hand hat, durch Wahl der 
Ziehgeschwindigkeit und der Intensitat der Kiihlung den Durch- 
messer, durch den jeweils gewahlten Grad der tiberhitzung die 
Festigkeit, Geschmeidigkeit und andere physikalische Eigen- 
schaften der hergestellten Drahte in weiten Grenzen zu 
variieren. Das Verfahren ist aui3er auf Edelmetalle auch auf 
alle schmelzbaren Metalle, deren Schmelzpunkt denjenigen des 
Eisens nicht Bbertrifft, und auf soche Legierungen anwendbar, 
deren Komponenten miteinander Mischkristalle bzw. chemische 
Verbindungen bilden. Zeichn. (D. R. P. 429 276, K1. 40 d, Gr. 1, 
vom 23.11.1921, ausg. 22.5.1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 940.) 

Hager & Weidmann, 8.-G., Bergisch Gladbach b. Koln. 
Verfahren und Vorrichtung rum Blankgliihen durch Einsetzen 
des fertig gegliihten Gliihbehalters in einen rnit indifferenten 
Gasen gefiillten Kiihltopf, in den nichtoxydierendes Gasol ein- 
geleitet wird, 1. &ad. gek., dai3 das Gasol in den Kiihlbehalter 
selbsttitig einstriimt und dai3 bei Uberdruck im Kiihlbehalter 
der ZufluS unterbunden und bei Unterdruck freigegeben wird. - 
2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens, dad. gek., dafj 
die AusfluBoffnung fiir das Gas61 und der Oberflachenfliissig- 
keitsspiegel des Gasolbehilters standig in gleicher Hohe gehal- 
ten werden. - 3. Vorrichtung, gek. durch eine umgestiilpt auf- 
gesetzte Vorratsflasche, die durch den Fliissigkeitsspiegel im 
GasGlbehalter verschlossen gehalten wird. - Durch das Zu- 
striimen des Gasols, sobald durch Abkiihlen Unterdruck eintritt, 
wird der Zutritt von Luft verhindert, so dai3 stets eine nicht 
oxydierende Atmosphare im Gliihbehalter vorhanden ist. 
Z,eichn. (D. R. P. 429836, K1. 18c, Gr. 9, vom 15. 7. 1921, ausg. 
3. 6. 1926.) dn. 

dn. 

on. 

Robert Boseh 8.-G., Stuttgart. SpritzguBmaschine mit 
SpritzgefiiI.3 im Sehmelslressel, bei der das Metall aus den unter 
der Schlackendecke des Bades Iiegenden Badschichten in das 
SpritzgefaB gefiillt und durch Druckluft in die Formdiise befor- 
dert wird, 1. dad. gek., dai3 zum Fiillen das Spritzgefai3 einerseits 
mit eiuem in jene Badschichten reichenden Rohr (4), ander- 
seits mit einem unter Unterdruck gehaltenen 
Raum aui3erhalb des Spritzgefaf3es verbunden 
ist. - 2. dad. gek., dafj das SpritzgefaD der- 
art beweglich ist, dai3 es abwechselnd rnit 
dem Fiillrohr und der Spritzdiise verbunden 
werden kann. - 3. dad. gek., dai3 das Fiill- 
rohr und die Spritzdiise derart beweglich 
sind, dai3 sie gegen das stillstehende Spritz- 
gefai3 bewegt werden konnen. - 4. dad. gek., dai3 das Spritz- 
gefai3 und die Spritzdiise ortsfest sind, wahrend ein mit dem 
Fiillrohr verbundener Teil abwechselnd an das SpritzgefaB und 
an die Diise angeschlossen werden kann. - Die Fiillung fur 
das beim SpritzguBverfahren iibliche Spritzgefai3 wird zweck- 
mai3ig nur von den tiefliegenden Schichten des Metallbades ent- 
nommen, damit das zu verspritzende Metall nicht verunreinigt 
wird durch die auf dem Metallbad schwimmenden Verunreini- 
gungen. Es werden daher tief in das Schmelzgefai3 eintauchende 
Kolben und Zylinder mit Ventilen unter Anwendung von Unter- 
druck verwendet. Alle die Nachteile, die diese Apparate haben, 
werden erfindungsgemafi dadurch vermieden, dai3 das Spritz- 
gefai3 zum Fiillen einerseits rnit einem in die tiefliegenden Bad- 
schichten reichenden Rohr, anderseits mit einem unter Unter- 
druck gehaltenen Raum aui3erhalb des Spritzgefafies verbunden 
wird, wobei zum Auspressen des Metalls aus dem Spritzgefai3 
in bekannter Weise Druckluft benutzt wird. (D. R. P. 430373, 
1-3. 31 c, Gr. 26, vom 14. 12. 1924, ansg. 15. 6. 1926.) 

Dr.-Ing. Paul Goossens, Aachen. Baustein fiir Schmelzijfen, 
insbesondere rnit Kohlenstaubfeuerung, 1. gek. durch Aussparun- 
gen an den Seitenfllchen, welche ein Einfiihren von Luft in das 
Innere des Ofens bei verhaltnismai3ig engen Zwischenfugen er- 
miiglichen. - 2. dad. gek., dai3 die Aussparungen schrag zu den 
Seitenkanten angeordnet sind, der Stein selbst dagegen normale 
Form besitzt. - 3. dad. gek., dai3 die Aussparungen parallel zu 
seinen Seitenkanten verlaufen und der Stein eine schiefe Form 
aufweist. - Von besonderem Vorteil ist die billige Herstellung 
und Verarbeitung der Steine, da sich die Aussparungen leicht 
in die Steine bei ihrer Herstellung einformen lassen. Zeichn. 
(D. R. P. 430733, K1. 18b, Gr. 14, vom 6. 9. 1924, ausg. 
22. 6. 1926.) on. 

Ludw. Loewe & Co., 8.-G., Berlin. GieBform rnit regelbarer 
Kiihlung, insbesondere fur Lagerschalen. Die Giei3form kenn- 
zeichnet sich gegeniiber bekannten Guf3formen mit regelbarer 
Kiihlung dadurch, dai3 die Einguf36ffnung fliissigkeitsdicht ver- 
schliefibar, die Formhohlraume fur die Steiger durch eine ver- 
schliei3bare Leitung rnit der AnBenluft verbunden sind und eine 
verschliefibare Zufiihrungsleitung fur Druckluft zum oberen 
Teil des Formhohlraumes fiihrt. Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 
431 066, K1. 31 c, Gr. 25, vom 23. 7. 1924, ausg. 29. 6. 1926.) on. 

Karl Grocholl, Breslau. PreBlufthammer zur Erschiitterung 
von Kokillen. Um die Lunkerbildung in Blocken zu verhindern, 
werden bekanntlich die Kokillen durch geeignete Vorrich- 
tungen in Vibration versetzt, und zwar erfolgen diese Erschiit- 
terungen zweckmafiig durch Schlagwerkzeuge, wie PreSluft- 
hammer u. dgl. Um nun die Schlagwirkung auf eine moglichst 
breite Flache oder Unterlage verteilen zu konnen, wird das 
Schlagwerkzeug, ein Prefilufthammer, derartig rnit einem trag- 
baren Gehluse verbunden, dai3 das Gehause und das Schlag- 
werkzeug ein Ganzes bilden, so dai3 die Schlagwirkung auf eine 
verbreiterte Flache der Unterlage verteilt wird. Dabei ist es 
gleichgiiltig, ob das Schlagwerkzeug unmittelbar an einer 
Blockform angebracht wird oder auf der Gespannplatte, die 
mehrere Blockformen aufnehmen kann, aufruht. Anspr. und 
Zeichn. (D. R. P. 432125, K1. 31c, Gr. 15, vom 1. 3. 1925, ausg. 
27. 7. 1926.) dn. 

Witkowitzer Bergbau- und Eisenhiitten-Gewerkscbaft und 
Erhard Hensehker, Witkowitz (Tschechoslov. Rep.). Fiihruna 
fiir SrhlenderguBformen. Die Erfindung betrifft eine Lage- 
rung der Formen oder Drehtrommeln, durch welche eine Ver- 
schiebuag der Drehtrommel, sowohl dach achsialer als auch 
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nach radialer Richtung, trotz Erwarniung im Betriebe, verhiri- 
dert wird. Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 432 126, K1. 31 c, Gr. lS, 
vom 19. 7. 1925, ausg. 27. 7. l!l26.) 

Minerals Separation Ltd., London. Schaumschwimmver- 
Yahren zum Abseheiden von Kohle von der Gangart nnd ins- 
besonderc von l'yrit, bei deni tlas zerkleinerte und in  einer be- 
liifteten, eiri Svhiiummittel eritfaltenderi Triibe aufgeschwemmte 
(iut derart behandelt wird, t laa  die Kohle sich aufsteigend in 
einetri Schauni auf tier 'I'riibeoberflache ansammelt und mit dem 
Schaum entiernl wird, nahrentl die Gangart und Pyrit in der 
Hauptsadie riichl in den Svhnum aufgenommen werden, dad. 
gek., (tat3 d a s  Beharidlungsgut nur so weit zerkleinert ist, dali 
es in tler HauptsiiChe eine KorngroSe von etwa 5 mm aufweist, 
sowie datlurch, tlatl tlas Schlummittel im Verhaltnis v011 0,45 
bis 2,25 kg je Tonne Kohlenklein angewaridt wird. -- Zu den 
pflanzlichen, tierischen oder mineralisvhen Schaumbildemitteln, 
die gute Ergebnisse gezeitigt Iiaben, gehoren rohes Kohlen- 
teerol, rohe Krrosote, Eukalyptusol urid Olsaure, jede fur sich 
otler in Mis(.hurig. Zeichn. ( I ) .  K. P. 432 355, Kl. 1 c, Gr.  4, vom 
3. 7. 1920, Prior. Gid.jbritannien voni 21. 1 .  1918, ausg. 3. 8. 
19'6, vgl. ('hem. Zeriti,. 1926 I1 2028.) 

Wilhelm Boysen, Achtrup, Kr.  Siid-Tontlern (Schleswig). 
Senkrtxhter Gliihofen zum Erhitzen yon Laufringen, Bandagen 
usw., dad. gek., claD die zu gliihenden Laufringe von einem 
oberhalb dos Kostes xtigeortlneten, iti senkrechter Richtung be- 
weglichen FuB mit niehreren Armen getragen werden. - Die 
Schachtofeii niii Geiieratorgasheizung eignen sich nicht immer 
zum Anwai,nien von Laufringen, die auf den Felgenkranz auf- 
gezogen wertlen mussen, meil z. 13. in Schmieden auf dem 
Lande und kleinereii lietrieben die zu geringe Menge des Gliili- 
gutes den Dauerbetrieb eines Schachtofens, tlessen Brennstoff- 
verbriiuch in Iteiitem Verhaltnis zu der kleinen Menge des 
Gliihgutes steht, nicht erlaubt. ES werden daher meist die Lauf- 
ringe in dt,r Schmiedeesse oder in einem besonders hergerich- 
teteri, freiliegenden Feuer erwiirint, wobei die Kinge bei groijenr 
Rrerinstoff- und Zeitverbraueh nur  ungleichmaBig erhitzt wer- 
den konneti. Dieseti Nachteilen wird durch die Erfindung ab- 
geholfen. 1)urt.h die einfiirhe Handhiibung und Bedienung tles 
Ofens sowie durrh die Verwendung von Brennstoff aller Art 
eigriet sich tlerselbe fiir alle Hetriebe und Srhmieden, in deneu 
Laufringe otler ahriliche Korptr gegliiht werden mussen. 
Weitere Anspr. u. Zeirhti. (I). K. I'. 432 972, K1. 18 c, Gr. 10, 
vom 21. 4. 1925, ausg. 19. 8. 1926.) 

Sienieiis-F,l~ktrow~rnie-~.  m. b. H., Sornewitz b. Meiijeii. 
Erfinder: S t e p h a 11 S c h n e i d e r , MeiSen. Verfahren rum 
Betrieb Y O U  Blankgliihiifen, in die wahrend der Abkiihlung ein 
inertes Cia; ids Schutzgas eirigefiihrt wird, dad. gek., daij die 
in dem Gliihgut aufgespeicherte Warme durch das Schutzgas 
ills wlrmeabfuhrentles Mittel errtzogen wird. - In die Blank- 
gluhofen Lvird 7.ur Vernieidung der Oxydation ein neutrales 
Schutzgas eingeleitet, das erfindungsgemiifi zur Verbesserung 
der WBi,niewii.tschaft des Retriebes herangezogen wird. Wei- 
terer A n q l r .  u. Zeichii. ( I ) .  13. P. 133279, KI. 18 r, Gr .  9, vom 
15. 3. 1025, ausg. 2 i .  S. 19'26.) 

Rudolf Brnne, Ilortniunil. Schiilvorriehtung fur GieBerei- 
sandkerne, gek. duwh auswechselbare Messer, durch die die in 
beliebigen Langeu uiid Starken senkrecht von unteri nach oben 
gedriickteri Kerne auf den gewiiuschten Querschnitt geschalt 
werden. - - Fur. neuzeitlich eingerichtete GieGereieri ist es von 
gro8t.r Wichtigkeit, nicht n u i '  lange, sondern auch dicke sowie 
auch Kerrte voii drei-, vier-, eerhskantiger, ovaler oder sonstiger 
Form herzustelleii, was mit den bekannten Maschinen unmog- 
lich war. Weitere Aiispr. uritl Zeicbn. (0 .  R. P. 433 491, K1. 31 c, 

laschinenbau-A-G. Tigler, Duisburg-Meiderich. Vorrich- 
tung zum Besvhieken von Hoehofen mit Stiiekkoks, dessen 
Kleinkokeaiiteil durch eine nach freiem Fall der Koksstiicke 
vorgenonimeue Absiebung abgesondert wird, gek. d,urch 
einen zwischen den Kippkubel und das Siebwerk eingeschal- 
teten Schutttrichter. der derart verschiebbar, verschwenkbar 
oder eiristellbar ausgebildet ist, dafi beim Begichten mmit 
Kolts tlit. Ladung des Kippkiibels iiber das Sieb geleitet 
wird, wiihrerid beim Begichteri mit Erzen diese unter 
Unigehiin< ilrs Sic4ws iirirn ittelbar de r  Oirht zugefiihrt wer- 
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Gr. 7, Toni 30. 10. 1925, ausg. 1. 9. 1926.) 0% 

den. -- Durch die Patentschrift 355989 ist es vorgeschlagen 
worden, den Hochofenkoks vor der Begichtung nach Maijgabe 
dev natiirlichen Zerkliiftung der Koksstiicke einer Zerkleine- 
rung durch Absturz aus einer einstellbaren Fallhohe zu unter- 
werfen, um damit eine befriedigende Absiebung des Klein- 
koks zu gewahrleisten und anderseits eine nachtragliche Zer- 
stiickelung des Kokses auf dem Wege bis zum Hochofen hintarl 
za halten. Es sollen damit die Miijstande beseitigt werden, 
die sich fiir den Hochofenbetrieb ergeben, wenn mit dem 
Stiickkoks Kleinkoks und sogenannte Koksasche in den Hoch- 
ofen gelangen. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. K. P. 433186, 
K1. 18a, Gr. 6, vom 15. 1. 1925, ausg. 30. 8. 1926.) 

Rudolf Gautschi, Singen a. H. Verfahren zum Gliihen von 
Metallbarren, -platten, -blechen und -bandern vor dem Walzen 
oder Weiterwalzen, dad. gek., daij das Gliihen unter Druck 
zwischen elektrisch beheizten glatten PreBplatten vorgenom- 
men wird. - Das neue Gldhverfahren fiigt sich organisrh in 
den WalzprozeB ein. Die gewunschte l'emperatur wird schnell 
und leicht regelbar erzeugt, die Warmeverluste werden auf ein 
ltleines Mindestmaij herabgesetzt, Zeit und Arbeit wird ge- 
spart. Die elektrische Heizung der betreffenden Prei3gliihan- 
lage wird von Fall zu Fall so grofi dimensioniert, daij in der 
geforderten Zeit tles Walzprozesses eines Stiickes die Vor- 
warmung auf die verlaugte Temperatur erfolgen muB. Da das 
ganze Aggregat transportabel ist, so kann nach Stillegung einer 
Walzenstrafie der Preijgliihofen zur zweiten, dritten usf. Walze 
verschoben werden. Der Ofen ist sofort nach Arbeitsbeginn 
betriebsbereit, und nach erfolgter Arbeitseinstellurig, Arbeits- 
schlud usw. ist kein unniitz vorgewarmtes Gut vorhanden, in- 
dem nur das zu verwalzende Stuck vorgewarmt wird. Schlieij- 
lich sei noch als Vorteil erwahnt, daiJ die Dimensionierung 
tiieser Preijgluhanlage in der Flache beliebig vorgenommen 
werden und sich so jedeni Format anpassen kann. Zeichn. 
(1). R. P. 433 219, K1. 40 ti, Gr.  1 ,  vom 14. 9. 1923, ausg. 25. 8. 

Maschinenbau-A.-G. Tigler, Duisburg-Meiderich. Be- 
srhiekiingsvorriehtiing fiir Ofenanlagen, besoudeix fur  Elektro- 
ofen, mittels eines in Langs- und Querrichtung beweglichen und 
in diagonaler Richtung einstellbaren Beschickungsarms, dad. gek., 
daij der Beschickungsarm in der eingestellteri Diagonalrirhtung 
selbstandig beweglich angeordnet ist, um ein genaues Ver- 
fahren in  dieser Schrlgrichtung herbeifiihren zu konnen. -- 
Lie@ bei den bekannten Einrichtungen die Notwendigkeit vor, 
Men mit Offnungen, die schrag (diagonal) liegen, z. B. Elektro- 
ofen, zu. beschicken, so muij zunachst der Beschickungsarm 
(lurch Drehen des Laufkatzengeriistes in die gewunschte 
Schragstellung gebracht werden, wahrend seine Bewegung in  
dieser Richtung nur durch Zusammensetzung der Laufkatzen- 
und der Kranbewegung erfolgen kann. Diese nach bestimmter 
Gesetzmaijigkeit erfolgende Doppelbewegung ist aber sehr 
schwierig genau einzuhalten *und ruft deshalb haufig ein An- 
ecken des Beschickungsarmes an die Elektroden u s ~ .  hervor, 
was nach der Erfiridung vermieden wird. Zeirhn. (D. R. P. 
433 555, K1. 18 b, Gr. 15, vom 21. 6. 1925. ausg. 27. 8. 1926.) 
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Internationaler Verein der Chemiker (I. V. L. I. C.). 

15. Hauptversammlong, Wien, den 6.-10. Oktober 1926. 
Prof. Dr. P. P f e i f f e r , Bonn: ,,dber organische Molelciil- 

i~~r l~inc lungei i  und ihre Dwleutung fiir rlos Vei h d t m  d p r  Pro- 
feine". 

Wir miissen die chemischen Verbindungen in solche erster 
und solche hoherer Ordnung einteilen. Die ersteren, nelche 
mehr oder weniger genau der K e k u 1 6 scken Valenzlehre ge- 
horchen, bestehen zum Teil RUS recht komplizierten Mole- 
ltiilen; es sei verwiesen auf die von E. F i s  c h e I' hergestellte 
Verbindung C,,,Hl,,0.38N4J,, die aus 405 Atomen besteht, 
auf die \on H e 13 hergestellte Verbindung C,04H3u2027 mit 
583 Atomen und auf die 126'2 Atome enthaltende Verbindung 
C43jH77u051, die von G r ii n hergestellt wurde. Solche Mole- 
kiile erster Ordaung, mogen sie nun aus einigen wenigeu oder 
:tus zahlreiehen Atomen zusammengesetzt seiri, verfiifieri rloch 
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